ber' I |qn Certificado de calibracion

termémetros‘ o»einstrumentaci()n de fabrica

20210107
Objeto de la calibraciéon DATA LOGGER TINYTAG PLUS 2
SENSOR INTERNO
Marca comercial TINYTAG Rango -40+85°C
Referencia qcp_4017 Divisién o 1°c
Nuamero de serie 123456 (1) Inmersion: TOTAL

Condiciones ambientales

Método de calibracion Tgp-4017 de calibracion: Temperatirs Humedad

21 °cC 67 %
Temperatura comprobada Temperatura leida Variacion Incertidumbre  Patron oficial empleado
-20.00 -20.20 -0.20 0.10 616
0.00 -0.20 -0.20 0.10 616
20.00 20.20 + 0.20 0.10 618

/

Este certificado de calibracion solo puede ser difundido completamente y sin modificaciones. Los Certificadk

Fecha de la calibracion 30/ 1/21

(2) Fecha de recalibracion recomendada 1/ 1/22
(1) Inmersién
La calibracion del instrumento se ha realizado a la inmersion indicada (mm). Para cualquier variacion de la“misma gicbera efect, la correccion
oportuna.

(2) Fecha de recalibracién recomendada
Sugerimos que sea el propio usuario quien en funcion de uso del instrumento y la importancia que éste pueda tener en cualquier proceso, establezca
los periodos de recalibracién adecuados.

Los periodos de recalibracion para termometros de vidrio con columna de liquido pueden ser mas espaciados; los termdmetros de vidrio con columna
de liquido estén fabricados segtin el principio de dilatacion térmica y los distintos componentes de vidrio que lo forman estan envejecidos artificialmente
para asegurar su estabilidad a largo plazo, por lo tanto, si no se ve afectada su estructura fisica, la lectura de un termdmetro de vidrio con columna de
liquido no sufrira desviaciones apreciables, excepto en aquellos modelos con divisiones de escala muy precisa (0,05 / 0,02 y 0,01°C) que deberan ser
recalibrados mas frecuentemente.

Recomendamos periodos de recalibracion mas cortos para termometros digitales, electronicos y analogicos con componentes mecanicos; se pueden
utilizar termometros de vidrio de columna de liquido como patrones frente a estos termometros.

Trazabilidad

Los patrones empleados en la calibracion de este instrumento han sido certificados por el Laboratorio oficial de calibracion DAKKS de Ludwig Schnei-
der Messtech GmbH n° D-K-15223-01-00, laboratorio reconocido por EA (European cooperation for Acreditation) y por ILAC (Intemational Laboratory
Acrediitation Cooperation).

Incertidumbre
El célculo de la incertidumbre de medicion se basa en la combinacion de las contribuciones individuales que se estiman inflLyen en la medida, con un
nivel de confianza minimo del 95% (K=2). En la determinacion de la incertidumbre no se ha considerado la estabilidad a largo plazo del instrumento.



